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BRIGADA DE EMERGENCIAS QUIMICAS

Nuestra nueva BRIGADA DE EMERGENCIAS QUIMICAS
es unidad especialmente preparada para resolver
incidentes con materiales peligrosos.

Las Brigadas de emergencias quimicas son convocadas cada vez mas asiduamente y partici-
pan activamente en intervenciones, investigaciones, y disposicién final Ademas de colaborar
con la justicia y la policia Por ese motivo trabajamos bajo las normas NFPA 472 cumpliendo
con los estandares mas altos en emergencias con personal calificado con muchos afios de

experiencia

Estamos preparados para aportar, segun
cada caso, la brigada de emergencias
guimicas podra actuar tanto en situacio-
nes de transporte, descarga o almacena-

je si ocurre un incidente.
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primera respuesta.

VEHICULOS
ESPECIALES
DE RESPUESTA

Vehiculo de primera respuesta
en emergencias. Cuenta con
capacidad para atender
emergencias de grandes
dimensiones. En todo tipo de

terreno.

PICK UPS VEHICULOS DE CUSTODIA
Vehiculo de primera respuesta en emergencias. Unidad de apoyo y custodia con capacidad
Unidad de apoyo y custodia con capacidad para para atender incidentes pequefios durante
atender incidentes durante el recorrido o dentro el recorrido o dentro de una planta

de una planta industrial. industrial.
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NIVELES DE EQUIPO

Nuestra brigada cuenta
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EQUIPO

NIVEL A
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NIVEL B
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EQUIPO

NIVEL C

con el mejor equipamiento
en proteccion.

« Maximo nivel

de proteccién.

- Encapsulado

completo

- Equipo de

respiracion
auténoma.

- Traje enterizo,

multilaminado
sin costuras.

- Resistente a

la perforacion
y al desgarro.

- Trajes enterizos

con capucha, pufios
y piernas elasticidad.

- Equipo de

respiracién auténoma.

- Equipos de proteccién

contra salpicaduras.

- Equipo de protecciéon

respiratoria.

- Equipo de

proteccidén visual.
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NUEST

INGENIERA
QUIMICA

Ing. Fernanda
Monasterio

Dra. en Ingenieria
Quimica: Reconocida

a nivel nacional

con afios de experiencia
en investigaciény
analisis de riesgo de
sustancias peligrosas.

JEFE DE BRIGADA

Especialista en riesgos
especiales, materiales
peligrosos, Tec. Op. de
explosivos, Esp. B.I.L.,
Instructor internacional de
A.P.H, Inst. Riesgos
operacionales.
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Nuestro STAFF

se encuentra conformado
por profesionales idéneos
con conocimientos técnicos

y operacionales en la materia.

LICENCIADO EN
HIGIENE Y
SEGURIDAD

Lic. Daniel Aguilar

Profesional con
muchos afos de
experiencia en
seguridad operacional
en el transporte de
sustancias peligrosas.

BRIGADISTAS

Personal formado como
Bombero registrados en
R.U.B.A a nivel nacional,
con mas de 5 anos de
experiencia en emergencias
en promedio, con
especializados en riesgos
especiales, incendio y
rescate técnico.
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La comunicacion es

lo mas importante

en una emergencia,

es por esto que nuestro
equipo cuenta con los
iguientes elementos:

TELEFONO SATELITAL
DISPONIBLE LAS 24 HS.
LOS 365 DIAS DEL ANO.

RADIO CON REPETIDOR
VHF EN CORDILLERA.

LARINGOFONOS VY
HANDYS EN OPERACION.




Seguridad en el transporte de
cargas peligrosas realizando
controles definidos en areas seguras.

Se informa mediante reportes los diferentes contro-
les realizados a los transportes durante todo el reco-
rrido en tiempo real, de esta manera la empresa tiene
la tranquilidad que la sustancia se encuentra en opti-

mas condiciones.

En caso de una falla o anomalia que pueda derivar en
un incidente la Brigada esta facultada y posee los
equipos necesarios para actuar, resolver la situaciéon

y garantizar la seguridad de la carga.
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BASES OPERATIVAS

La brigada cuenta con una base
operativa ubicada en cordillera para
actuar de manera agil y eficiente.

Cuenta con capacidad operacional de elementos y equipos,

unidades de apoyo constantemente, cisternas de trasvase y alma-

cenamiento efectivo para cargas peligrosas.




